FASTDRILL

Multi diameter Indexable drill
Forets a plaquettes a diaméetre multiple

F D M D Mehrbereichs - Vollbohrer
nan Punta para plaquitas de diametro multiple

Punte ad inserto multi diametro
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X L . . Parti di Ricambio / Spare Parts
Codice Dimensioni / Dimensions Inserto
Code Insert § \
D X D1 D2 L L1 L2 L3
FDMD1824 R 18-24 3 25 35 108 40 58 50 LC..07 TX2207 CTX07
FDMD2430 R 24-30 3 25 85 117 52 67 50 WC..05 Tx3007 CTX08
FDMD3038 R 30-38 4 25 35 125 60 75 50 WC..06 TX3508 CTX10
FDMD3945 R 39-45 3 32 42 150 78 90 60 WC..08 TX4010 CTX15
FDMD4550 R 45-50 3 40 50 168 88 98 70 WC..08 TX4010 CTX15
MATERIALI - MATERIALS HB Avanzamento — Feed/Revolution — fn mm Velocita di Taglio — Cutting Speed — Vc m/min
D18-24 | D24-30 | D30-38 | D39-45 | D45-50 | PD4135 | PD4325 | CT4125 | WD1010
ACCIAIO NON LEGATO - NOT ALLOY STEEL 120-300 | 0,05-0,14 | 0,1-0,18 | 0,12-0,2 | 0,12-0,2 210 240 210
P [ACCIAIO LEGATO - ALLOY STEEL 180-350 | 0,05-0,14 | 0,1-0,18 | 0,12-0,2 | 0,12-0,2 170 180 170
ACCIAIO ALTO LEGATO - HIGH ALLOY STEEL 300-330 | 0,05-0,14 | 0,1-0,18 | 0,12-02 | 0,12-0,2 130 170 130
M |INOXAUSTENITICO - DUPLEX - STAINLESS STEEL 180-230 | 0,06-0,16 | 0,10-0,14 | 0,08-0,18 | 0,12-0,18 150 160 150
GHISA GRIGIA - GREY CAST IRON 120-260 | 0,08-0,16 | 0,10-0,2 | 0,14-0,25 | 0,15-0,3 170 180 170
K [GHISA SFEROIDALE - SPHEROIDAL CAST IRON 160-250 | 0,08-0,16 | 0,10-0,16 | 0,14-0,25 | 0,15-0,3 110 140 110
GHISAMALLEABILE - MALLEABLE CAST IRON 130-230 | 0,08-16 | 0,10-02 | 0,14-025 | 0,15-0,3 120 160 120
ALLUMINIO E SUE LEGHE - ALLUMINIUM 60-130 0,10-0,2 | 0,12-0,2 | 0,15-0,25 300
N (RAME E SUE LEGHE - COPPER 90-110 0,10-0,2 | 0,12-0,2 | 0,15-0,25 250
NON METALLICI - PLASTICS
- LEGHE RESIST. AL CALORE - HIGH TEMP. ALLOY 200-320 | 0,04-0,08 | 0,05-0,10 | 0,08-0,14 | 0,10-0,5 50 50 40
TITANIO E SUE LEGHE - TITANIUM 400-1050 | 0,04-0,08 | 0,08-0,16 | 0,08-0,14 40 50 60
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